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Abstract of DE 19645553 (Al) 

The palettes are tested for certain characteristics and features, and laulty palettes are scrapped. At! 
sc^pped palettes are marked to indicate line detected fault. Tlie testing/sorting appliance has a feed 
conveyor (1), a tester device (2) for optical and/or mechanicai testing, a marker device (3), an ejector 
(6). and a conveyor to remove perfect palettes. Tlie tester has an associated distributor device 
{7,8a,8b,8c) to sort scrapped palettes according to faults resp, fault groupings. It also has an 
associated computer to permit statistical evaluation of aH detected faults. 



Data supplied from the esp@cefief database — Worldwide 



http://v3,espacenetxom/publicatiordDetails/biblio?DB=EPOD0C&adjacent=^^ 12/10/2009 



Ill 



BUNDESREPUBLIK ® Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND „ Q£ ^QB 553 A 1 



m int. Cl.^; 

B07C5/36 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



@ Aktenzeichen: 
(g) Anmeldetag: 
@ OfFenlegungstsg: 



19645553.7 
5. 11. 96 
7. 5.98 



CO 

m 

IX) 
0) 



UJ 

Q 



(71) Anmelden 


@ Erfinder: 


Schaefer Forderanlagen- und Maschinenbau 


Schaefer, Heinrlch, DipL-Ing., S1479 Munchen, DE 


GmbH, 85774 UnterfShrlng, DE 






(§) Entgegenhaltungen: 


@ Veitreten 


DE 195 09 800C1 


Stahl G,, Dlp!,-lng,, Pat-Anw., 81479 Munchen 


DE 34 17 181 C2 


DE 1 96 07 713 A1 




DE 38 25 491 A1 




DE 35 10 765 A1 




DE 72 23 956 U1 



Die f otgendett Angabi»i sfnci den vom /Unnelder etngerelehten Untorlagen entnormneA 

Prufungsantrag gem, § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Vorrichtung zum automattschen Prufen und Sortieren von Paletten , 

@ Verfahren zum eutomattschen Rrufen und Sortieren 
von Paletten, bei dem aufelnanderfoigend zugefuhrte Pa- 
[etten hinsiohtiich bestimmter M^rkmale und Eigenschaf- 
ten gepFuft und gegebenenfalls mtt etner die Art des er- 
mittelten Mangels bezeichnenden Kennzetchnung verse- 
hen und ausgemustert warden. Bine Vorrich&ing zur 
Durchfuhrung dieses Verfahrens umfalSt einen Zufuhrfor- 
derer zum Ztitahren der zu prOfenden Paletten, eine PrQ- 
feinrichtung zum optfschen uncj/oder nr^echanischen 
Oberprufen der zugefuhrten Pstetten, dne Efndcbtung 
zum Markleren der Paletten mit einer dfe Art des'ennnittei- 
ten Mangels bezefchnenden Kennzeichnung, eine Aus- 
werfeinflchtung zum Ausschleusen der fehlerhaften Pa- 
letten ynd einen Abfuhrforderer zum AbfQhren der fehler* 
freien Paletten. 
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Beschreibung 

Die Brfindung betrifft ein Verfabren zum autoinatischen 
PrUtbn und Sartieren von Palcucn, bd dem aufeinanderfol- 
gend xugefuhrte Paleiicn hinsichLlich beslinuiiler Merkniale 5 
uiid Eigenscliafbn gepriifi. ond als niangclbaft. eingcstiifio 
Patciten ausgemuslert, worjden. 

Die nalTOXLi in sSnil lichen IrKUislrien vcrirelene Palotle aus 
HoIk wirfl beira Transport auf liorizontalen Forderstreckcn, 
in Aufzugen oder in ITocbregal lager d oHl crfiebliche Pro- lO 
bieine auf, wenn Ihre Qualital, Iiinsichllich der Geoinelric, 
der Stabilit.at und der Bauarf. nichl gesicherL ist. Vide Be- 
Uiebe haben aber keine ejgenen PaleUen, sondem benUtzen 
solche aus eineiu Palellenpool (xuiii Beispiel Euro-Pool-Pa- 
IcUe nach DIN 15 146). Die QuaUJ.tii der rucklaufenden Pa- IS 
lettcn isl gQX&d& dann nicbf vodiersebbar, und die Paletten 
sind wegen kleinerer oder grolJerer Schadcn ol^ fur einen au- 
tojimlischen Transport nicbi niehr geeignet, 

Zudem findel seil. einiger Zeit eine ediebiiche Leistungs- 
steigerung mil der Folge einer Brhohung der Transportge- 
schwjndigkcilen stait Dutch neuariige FlascbenkSsten be- 
zichungsweise durch eine eriiShte Ausnutzung der Ladeka- 
pazitat, von Laslkraflwagen kommt cs aucb zu einer Zu- 
nahra^ der Slapelhfthe auf der Pat<^te. Dadnrch ergibt sich 
neben der Gcfahr von Masdiincnstorungen auch eine Hr- 
weiierung der GefMbrdung des Bedienungspqrsonais, wenn 
Ladungen auf angebrochenen oder beschMiglen Paletlen 
auf den Forderwegen oder in den Block- oder'HochregaUa- 
gem j^usamnienslUrzen. Somil hai das Problem der Patelien- 
prdfung eine ganz aufierordenlHche BedeuJung eriangt. 

Bei der Prl3fung der PaleUea sind folgcnde Kriierien 
wichtig: 

L Abinessungen. Sie iniissen innerhalb eines vorgcgc- 
benen Toleranxf eld.es liegen, 

2. VoUsiandigkeiL der Bauleile, me zum Beispiel 
Deckbrelier, Laufbretter, Querbreuer und Kloize. 
3* DieTragMiigkeiL Sic muB grofJer sein als die durcli 
die Last, und die Fdrdermifiel bedingten Beanspruchun- 
gen. 

4, Die Bauart der Paietle, wie zum Beispiel 3-Holiii, 
Rahinen, Kjeuzrahnien. 

Je nach AufgabensteJlung sind einigc oder auch alle diese 
Kritericnzu prufen. 
Dcrzejt sind folgcnde PrUfvcrfahron bcfcannt: 

a) Ablasten mil Kontakten. niechanisch oder uber 
Lichlsckanken, zur Prufung der Kriterien 1, 2, und 4. 

b) Optische Prufung iiber Kameras fiir die Kriterien 1, 
2 und 4, 

c) Mechanische Prufung durch Aufbringcn einer Priif- 
lasu Bei einem aus der DE34 17 IBl C2 bzw. dem 
DE 79 23 956 Ul bekannlen Mjrfabron dieser Art wer- 
den an inehteren Stellen der PaleUe gegensinnige Pruf- 
lasten aufgcbracht, und es wird gennessen, in welchem 
Umfang sich die Hohenabniessung der Palelte unter 
der aufgebrachten Druckkiafll anderl. Mit diesem be- 
kannlen Verfahren lassen sich zwar die vorsfehend ge* 
nannten Kriterien 2 und 3 prtifen. Durch das Aufbrin- 
gen leiner Drgckkrafle laSt sich abcj- der Zusland der 
Verbindung der verschiedenen Bretter mil den Klot2ien 
der Palelte mcht enmttein, Wenn bei einer genagellen 
Oder geschraublen Palette aus Holz die Verbindung 
zwischcn den Brettern und eineni Kiotz fehlerhaft ist, 
dann wird dieser Fehler bd ciner reinen Druckbela- 
stung der Palette nicht feslgestellt, weii der Kiotz die 
aufgebrachlen DruckkrSfie einwandfrei aufninimu Das 
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gleichc Problem iriu bei einer einsiuckigen PaleUe aus 
Kunstsloff auf, wenn m Klolz ein zu den Deck- oder 
Laufbrettern naherungsweise paraUelerRiO vorhanden 
isl, Zur ErmiUlung derar tiger Fehler kl geniaB einer al- 
tcren Erfindung der An^iielderin (DE 196 07 713) vor- 
gesehen, daB die l^aieuo an einer Randseilc oder an drci 
Eeken eingespannl undauf diegegeniiberliegende freje 
Randsetrc b/w. auf die vierle Ecke cine Querkrafr ans- 
geubt wird und daB die Auslenkung der FaleUe an der 
freien RandscittJ bxw* an der freien vicrlen Eckc gc- 
messen wird. Die OroBe der Durchbiegung im frdcn 
Teil der Palette Isl nschi nur ein MaS fiir die Fehlerfrei- 
heil. der einxelnen Bauieilc der Palelte, wie Deckbrct- 
ter, Klotxe und Laufl>rer.ter^ sondern sie ist auch ein 
Mafi fur die Fesligkeal der Verbindung dieser Bauteile 
miteinander. 

Nach den vorsJehend genannten Prufkriterien 1 bis 4 als 
feiilerhafl crkannte Paletten konnen autoinatisch aus der ent- 
30 sprechenden Prufanlage entfemt und sodann reparier^ oder 
enlsorgt werden. In der Praxis treten aber haufig Problcnie 
auf, wenn zu viele als mangelhafr.eingcsmfr.e Paletien aus- 
gcworfen werden, die aber latsachKch in Ordnung sind. ttb- 
Itcherwdse hat der Kunde keine Inforn^aHon ijber die Art 
25 der festgestelltcn Mangel, und er wird m\ Regelfall durch 
alle uioglichen zsieUosen Anderungen in den Prufkriterien 
versuchen, dieses Problem in den Griff zu Ijekomiiien. Fer- 
ncr gibt es keifie tntbrmalion Ober die ineisi in einem spe- 
ziellen Magazin angesainmeUcn ausgemuslenen Paleiten. 
30 AuBerdeni werden vermchit sclir subtile Kriterien gepriifl^ 
die durch eine spStere SichikontroUe von auBen nicht iiiehr 
erkennbar sind, 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das gat- 
lungsgemHISe Verfahren dahingehend weiterzubilden, daB es 
35 die Identiftzierung der ausgemusterten Paletten hinsichtlich 
der Art des ennitielten Mangels ennogiicht, 

ErfindungsgeinilfS wird diese Aufgabe dadurch gelOst, da^ 
die ausgemustcrten Paletten niit einer die Art des enniltelien 
Mangels bezeichncnden Kennzeichnung verseheo werden, 
40 Dieso bcsondere Kennzeichnung der ausgemusterlen Pa- 
letren erleichteri. nicht nur das Sortieren im Hinblick auf den 
ermirieUen f^angel nach einem der etngangs genannten 
Priilltriterien, sondem es kann auch unschwer fcslgesteilt 
werden, welche Mangel am haufigslen aiiftrelen* Es kann 
4S daher rasch und einfach beurteilt werden, welche Gegen- 
inaBnahnicn zu crgrcifcn sind. Dicsc (jcgcnniaSnahmcn 
konnen darirs bestehen^ daB die Konstruktion der Palette ge* 
anderi oder der Hersteller gcwechselt wird. Die iibemiSBig 
hobe Anzeige eines beslimmlen Mangels kann ihre Ursache 
50 aber auch in einer zu groBen Einpfindlichkeit der Priifein- 
richtung haben. Falls sich herausstellen sollte, daB die als 
Uiangeihaft ausgeworfenen Paletten latsacblich fehlerfrei 
sind, dann kann die Bnipfindiiuhkeii der den atigeblichen 
Mangel feststelienden PrOfeinrichtung verringeri werden. 
55 Mil der Erfindung wird femer eine Vorrichtung zur 
DurchRihrung des Verfahrens geschaffen, unifassend einen 
ZufLShr^rderer zum Zufuhren der zu priSfenden Paletten, 
dne Prufeindchtung zuin optischen und/oder jiiechanischen 
"Dberprofen der zugefuhnen Paletten hinsichtlich bestiinm- 
60 let Merkmale und Bigenschaften, eine Hinnchtung zuni 
Mai'kieren der Paletten mil ciner die Art des cniiiUehen 
Mangels bezeichnenden Kennzeichnung, eine Auswerfein- 
richiung zum Ausschleusen der fehierhaften PaleUen und ei- 
nen Abfuhrfordercr zuni Abfijhren der fdilerfrciien Paletten. 
65 Der Priifeinrichlung ist vorzugsweise eine Verteileinrich- 
tung z\im Sorlieren defekter Paletten nach Mangeln bzw, 
Mansgelgruppen nachgeordnei. 

Femer isl es zweckin^Uig, da0 der Prufeinrichtung ein 
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Rcchner zugeordnc! isU der eine stalislische Auswerl.ung der 
enwittelten Fehier ermoglicliL 

Die an den fehlerhafren Palellen angebtachtc Kennxeicli- 
nung kann loschbarscin, sodaB die Markierung nach erfoig- 
ler Reparaiur der Palelic bcseiligl werdcn kann. 5 

Die an eincr fchlcdiafien Faietie angcbrachLe Keniizeich- 
rtung kann ihil oineni die erfolglo Roparatur aniicigcndcn ' 
Hinweiii crgSni^bar scin. Atts dicsc Wtjise. kma jed(^r/,eii 
feslgesleltf, werden. welchc Mlingel an der hcircffenden Pa- 
lette in der Vergangcniioi i au fjgei rcieo si nd. io 

Die Maricicrdnrichty ng kann bcispicisweise einen Druk- 
ker zvtm Bediuckcn der Pal<^ten odor eines an den Paleticn 
anbringbaren Etlkoiisoderemen Magnetkopf zum Beschrlf- 
ten ciner an den l^Ietlcn angcbrachten Magnet kaile uiiifas- 
sen, 15 

Ein AiisfLihrungsbeispicl der Brfindung isl in der Zctch- 
nung schematisch dargestelli. 

Die zu priifenden ieeren Paletten werden nacheinander 
mit einein Zufiihrforderer 1 einer Prufeinrichtung 2 zugc- 
fiihrt. Diesc Prufeinrichtung 2 umfaRt oplische und mecha- 20 
nische GerSle zunV tJberprufen einer zugefuhrien Palette 
hinsichtlich besunimtcr Merkmale und .Eigenscbaften ge- 
mafS den cingangs erwahnten Kriterien 1 bis 4. Der PrUtein- 
richtung 2 isl eine Markiereinrichtung 3 nachgeschattet, in 
der die geprilften Palelten gegebenenfaiis mit einer die Art 25 
des ermiflellen Mangels bezeichnenden Kennzeichnung 
versehen wcrden. Zu diesem Zweck kann die Markiereip" 
richtung 3 einen Drucker znm Bedrucken der Paietten oder 
eines an den Pale!.ten anbringbaren Etiketts umfassen, Bau 
solchcs Eiikell kann nach erfoigter Reparatur von der Pa- 30 
lette beseiligt werden, wogegen bei eineni unmittelbaren 
Bedrucken der Palette die Art. des festgestellten Mangels 
auch nach erfoigter Reparatur festgesiellr. werden kann. Eine 
wesentlich groBere Informationsdichte hinsichrUch der An- 
zahl und des Ergebnisses der Priifvorgange ist jedoch mog- 35 
tich^ wenn die Markiereinriditung einen Magnetkopf zmxi 
Beschrifien einer an den Paletien dsuerhafi angebrachien 
Magne!karle unifaRu 

An die Maridereinrichtung 5 schUefit alch sine mir. einer 
Leseeinrichtung 4 kombinierle Auswcrfeinricbtung 5 an. 40 
Diejenigen Palelten, die in der Prtifeinnchtung 2 als fchler- 
frei erkannt und nicbl. markiert warden, werden mit einem 
Abft3hrf5rderer 6 abgefdhrt. Die als mangelhaft erkannlen 
und mit einer enisptechenden Kenuzeichnung versehenen 
Palelten werden von der LeseeinrichMing idendftziert und 45 
von dec Auswcrfcinrichtung 5 ausgemustwt und an oinc 
Sortiereinricbtung 7 abgegeben. Die Sorlieretnrichtung 7 
wird durch entsprechende Signale der Leseeinricbtung 4 ge- 
steuen, so daB fehlerhafte Palettcn enlsprechend dem ennilr 
tclten Mangel atif ver$chiedenen Bahnen 8a, 8b und 8c zu so 
entsprechcnden Magazinen uberfUbri werden. InjedeniMa- 
gazin befinden sich daher PaietEen, die nnl. dem glcichcn 
Mangel behaflel sind. 

Der Prufeinrichtung 2 oder der Leseeinrichtitng 4 kann 
ein Rechner zugeordnel. sein, der eine statistisclie Auswer- 55 
t.ung der ennittehen Mangel enndglicht. 

Abweichend von deni vorstebend beschriebenen Ausfiih- 
rungsbeispiel kann auf die Lcseeinnchlung auch vcrzKhtet 
we«ien. In diesem Pali wird ein Ausschleusen von defekten 
Paletien unmiiicibar nach der Prtifeinrichtung vorgenoin- 60 
men. Dabci werden die Informationen aus der PtUfeinricli- 
lung ausgewerfel und uber Materialverfolgung unvennitlelt 
an die Auswerfeinrichtitng ubertragen, Eine derarlige Mate- 
rialverfolgung kann allerdings Schwierigketten bcreiten* 
wenn das Ausschleusen von defekten Paletten in sebr gro- 65 
Bein Abstand von der PrQleinrichl ung crfolgt. In eineni sol- 
chen Fall isl eineLeseeiorichmng zurldenlifizierung der mit 
einer Markierung versehenen Paletten zweckmat^ig. 
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Paten ranspriicbe 

K Verfabren zuin autoniaiischen Prtifen und Sorlieren 
von Paletien, bei dcm aufeinanderfolgend ^.ugefuhrte 
Paletien hinsichilich bestinunter Merknialc und Eigen- 
schaflcn gcprull und die ais iiiangclhalt eingestuften 
Paletten ausgcniusterl werden, dudftrch gekennzekh^ 
not, daB die aitsgeiiiListerlen Paletien mit einer die Art 
des ennitlellen Mangels be7,eicbnenden Kcnnzeich- 
nung versehen werden, 

2. Vorrichtung zur Durch fiihrung des Verfahrcns nach 
Anspruch i, uinfassend: einen Zufuhrfordercr (1) zuni 
ZufUhren der ^u priifenden Paletten^ eine Prufeinrich- 
tung (2) zxim o^schcn und/oder mecbanisdwn Uber^ 
priifen der zugefUhrlen Paletten hinsichtlich bestinmi- 
ler Merkmale und Bigenschaften, eine Binrichtung (3) 
zum Markieren der Paletten mit einer die Art. des erniit- 
leiten Mangels bezeichnenden Kennzeichnung, eine 
Auswerfeinrichtung (5) zum Ausschleusen der fehier- 
hafleo Paletten und einen Abfahrforderer (6) z«m Ab- 
fuiiren derfehlerfreien Paletien. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
xeicbnet, daB der Prufeinrichtung (2) eine Verteilein- 
richtung (7, 8a, 8b, 8c) zuin Soriieren defckter Paletten 
nach Mangein bzw. Mangelgmppcn nachgeordnet ist: 

4. VorriciUung nach Anspruch 2 oder 3, cJadurch ge- 
kennzeichnet., daB der Prufeinrichtung (2) ein Recimer 
zugcordnet ist, der eine siatistische Auswertung der er- 
mitieiien Fehlcr erm^Sglicbu 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruclie 2 bis 4, da- 
durch gekennaseichnel, daU die an den fehlerbaflen Pa- 
letten angebrachle Kenn/eichnung I5scbhar ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet» da(3 die an einer fehlerbafu;n Pa- 
iette angebrachte Kennzeichnung mil einem die er- 
tblgte Reparaiur anzeigenden Hinweis erganzbar isl. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruchc 2 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Markicreinrichiung (3) 
einen Drucker zum Bedrucken der Paletten oder eines 
an den Paletten anbringbaren Btiketts uinfaBt 

8. \brrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Markiereinrichtung (3) 
einen Magnelkopf zum Beschrifien einer an den Palet- 
ten angcbrachten Magnetkarie ymfaJ5<„ 
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